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Znizovanie nakladov na vyrobu vedie k aplikacii novych modernych technoldgii
medzi ktoré patri aj tzv. tvrdé obrabanie ( HC — hard cutting ). Pritom je doleZité aby boli
splnené zakladné kvalitativne poZiadavky dané vykresovou dokumentéaciou. V pripade oceli
ide zvd¢Sa onahradu dokonCovacieho brusenia sustruZenim po kaleni a splnenie
pozadovanych kvalitativnych parametrov. Tito problematiku v oblasti technoldgie valivych
loZisk riesi predkladana dizertatnd praca, téma je to vysoko aktuélna nielen pre firmu Koyo
Bearings Olomouc, pre ktort bola rieSena, ale aj pre tedriu a prax obrabania.

Samotnd praca md primerany rozsah — 108 stran textu vratane tabuliek a obrazkov +
10 stran priloh, obsahuje tieZ zoznam 56 titulov domAcej i zahrani¢nej literattry, ktord moZno
povazovat’ v rieSenej oblasti za relevantnq.

Prezentované ciele prace st zamerané na ndvrh experimentalneho overenia tvrdého
sustruZenia vnutorného krizku valéekového loziska typorozmeru AG-603-648 po kaleni, ako
nahrady za dokonCovacie brusenie obeznej dréhy, vo vyrobnych podmienkach firmy Koyo.
Tomu predchadzala analyza sdcasnej vyrobnej technolégie, kap.2, najmi bezhrotového
brusenia kruzkov, ktora nedosahuje vysokd produktivitu a ani ekolégia brisenia vzhladom
k nutnosti pouZivania procesnej kvapaliny nie je pritom bez problémov. TaktieZ ziskané
funkéné povrchy vyrobené brisenim nie st pre kontaktné cyklické naméhanie najvhodnejsie,
pretoZe obsahuju zvySkové napitia tahové, resp. nizke tlakové.

Dalsia &ast’ prace je venovana analyze principov vysokorychlostného obréabania, kap.
3, so zameranim na sUstruZenie kalenych materidlov, néstrojmi s definovanou geometriou
rezneho klina a podmienok jeho realizécie vo vztahu k rieSenej problematike. Ide o moZné
varidcie vyberu néstrojov, materidlu reznych platni¢iek aich geometrie, rezné parametre,
konStrukcie upinaCov. Z hladiska vysokych reznych sil pri obrabani kalenych materialov
amalo tuhym tenkostennym loZiskovym krtiZzkom, navrhnuté, vykonané a odskusané upravy
segmentovej vulkanizovanej klieStiny MANDO T212 od firmy Hainbuch, kap.4, patria medzi
doleZité¢ prinosy prace. V tejto Casti price si d’alej rozobraté pouzivané kontrlne metddy

merania loZiskovych kruzkov, kap. 5, ich rozmerovej presnosti, odchylok geometrického



tvaru apolohy, vlnitost, drsnost’ atvrdost azvy$kové napitia. Splnenie predpisanych
kvalitativnych parametrov su nutnou podmienkou rieienia.

Nosnou ¢astou prace su kapitoly 6 az 8 ktoré obsahuju experimentélny plén,
vstupné parametre experimentov, jeho postup arealiziciu, vysledky aich zhodnotenie.
Pozitivne mozZno hodnotit' vyber stroja FAMAR SUBI160 svysokou tuhostou, vyber
overovanych reznych ndastrojov s platniCkami na baze kubického nitridu béru CB7015 —
postupne VNGA160408, d’alej CNGX1204L025-18AXA(Xcel)
a CNGA120408T01030AWH(Wiper) a variacie reznych parametrov skugok, rezné rychlost
ve v rozsahu 150 aZ 200 m/min, posuv = 0,15 aZ 0,35 mm a hibka rezu ap = 0,1 az 0,4 mm.
Pri jednotlivych skuskach bola sledovand dosiahnut4 drsnost’ povrchu po obrabani, priamost’
a odchylky kruhovitosti. Vysledky tychto experimentov su prezentované v zéznamoch
z jednotlivych merani a prehl'adne v tabulke €. 5. Postupne, s ipravami reznych podmienok
sa dosiahlo pozitivnych vysledkov ktoré spifiaju predpisané parametre a teda aj ciele prace.
Ide o reznt rychlost’ 195 m/min, posuv 0,28 mm a hibku rezu 0,1 mm pre platni¢ky P(Wiper)
a0,35/0,25 mm pre platnicky S(Xcel), vSetko bez pouZitia procesnej kvapaliny. Tieto
vysledky povazujem za hlavny prinos prace, pretoZze umoZiiuju aplikovat’ tvrdé sustruZenie
ako nahradu brusenia pri vyrobe loziskovych kruzkov vo firme Koyo Bearings Olomouc. Pre
tato aplikédciu su aj vysledky merani zvySkovych napiti brasenych a sustruZenych povrchov
krazkov metodou RTG difraktometrie, kap. 8.5. Namerané podstatne vyssie tlakové napitia
po ststruZeni by mali prispiet’ k vySSej trvanlivosti loZisk v ich prevadzke. Zaver prace, kap.
9, obsahuje struéné zhrnutie dosiahnutych vysledkov, prinosy préce pre prax apre vedny
obor. MéZem konStatovat’, Ze prezentované ciele prace boli splnené v plnom rozsahu. Voé&i
zvolenému postupu rieSenia, ani k vysledkom a prezentovanym prinosom nemam podstatnych
pripomienok, povaZzujem ich za spravne a povodné.

Z formalneho hl'adiska ma praca primeranti graficku i $tylistickdi Gpravu. V stvislosti s pracou
moZno pozitivne hodnotit” aj publikacni ¢innost’ dizertanta — ¢iastkové vysledky publikoval

doma i v zahranici.

Pripomienky a otazky :

1. Z formélnych pripomienok — uhol delta obr. 23, str. 24 sa uZ nepouZiva pri oznaovani
primarnej plastickej deformacie, staré oznaCenie parametrov posuvu je aj na prebratych
materialoch na str. 27 a 28, ale aj d’ale;.

2. TieZ obrazky principov bezhrotového brisenia a tvorby odchylok kruhovitosti, obr. 13 az
18 mali byt prekreslené klasicky, aj s dotykovymi bodmi a prisluinymi uhlami.

3. Aky je rozdiel v principe vytvarania odchylok kruhovitosti pri bezhrotovom braseni a pri
pozdiZnom sustruzeni? TieZ aky je vplyv vstupnej kvality vnatorného priemeru, str. 98, ako

technologickej zédkladne, na kvalitativne vysledky?



4. Pouzitd reznd rychlost’ pri sistruZeni kalenej oceli 200 m/min je na hranici vysoko
rychlostného obrabania, aky bol tvar triesky a jej teplota pri experimentoch? I§lo o HSC?

5. Pri realizacii vysledkov experimentov i§lo predovsetkym o kvalitativne parametre, ¢o je
nutnd podmienka pre realiziciu vo vyrobe. Pre uplatnenie v praxi je potrebné splnit aj
ekonomické parametre, byt konkurencieschopny. MoZno uviest, aspoii rdmcove, moZné
ekonomické prinosy rieSenia? Trvanlivost’ nastrojov bude mat’ vyznamny vplyv, aky je jej

predpoklad?

Zaver:

Dizertalna praca splnila stanovené ciele. Z prace plynt nové poznatky. Tieto su
prinosom pre prax irozvoj vedného odboru. Dizertant metédami rieSenia i vysledkami
preukazal potrebné teoretické znalosti i schopnost’ pre samostatnii vedecku pracu. Dizertaéna
praca spifia podmienky stanovené §47 Zakona o vysokych Skolach ¢&. 111/98 Sb.,
doporucujem ju k obhajobe apo jej tuspesnej obhajobe doporutujem Ing. Josefovi
Prochazkovi udelit’ titul PhD.

V Ziline, 11.11.2015
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